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Procede etappareil pour le conditionnement d'un produit alimentaire ou autre dans une barquette de presentation. 



(§) Ce procede et cet appareil sont congus pour ie condition- 
nement d'un produit alimentaire ou autre dans une barquette de 
presentation de moindre hauteur sur laquelie est rapporte un 
film thermo-plastique soude sur ses bords. Avant soudure de 
ce film a I'interieur d'une enceinte etanche (1-2) sous vide, on 
procede au chauffage de la portion (4) de ce film (3) qui se 
trouve a I'interieur de cette enceinte alors que la barquette (8) 
a termer et son contenu (P) sont placees au-dessous de ce film. 
Puis on effectue le relevement de cette barquette (8) dans une 
position telle que son contenu (P) vient s'enfoncer dans la 
portion correspondante (4) du film de facon que ceile-ci 
enveloppe completement la partie saOlante de ce produit. Apres 
avoir realise sous vide la soudure du film (3) sur le rebord 
peripherique (13) de la barquette correspondante on supprime 
le vide, de facon que la portion correspondante (21) du film 
s'applique etroitement sur la partie saiDante du produit. 

Ce procede et cet appareil peuvent etre utilises pour le 
conditionnement de divers produits. notamment des produits 
alimentaires. 
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La presente invention concerne le conditionne- 
ment sous vide de produits alimentaires ou autres 
dans des barquettes de presentation sur chacune 5 
desquelles est rapporte un film de fermeture soude 
sur les bords de celle-ci. 

It existe deja un certain nombre d'appareils ou 
machines permettant de realiser un tel mode de 
conditionnement. Ainsi, le brevet francais 2.565.552 10 
au nom du Demandeurdecrit un appareil compor- 
tant une enceinte etanche de soudure qui est 
constituee par deux cloches inversees susceptibles 
d'etre ecartees Tune de rautre pour la mise en place 
d'une barquette de conditionnement dans la cloche 15 
inferieure de facon qu'elle repose sur les bords de 
celle-ci par rmtermediaire d'un rebord exteme prevu 
sur cette barquette. La soudure du film de ferme- 
ture, dispose au-dessus, est ensuite realisee par 
(•application d'une tite de soudure prevue a I'inte- 20 
rieur de la cloche superieure de I'enceinte corres- 
pondante. Par ailleurs lors de cette operation le vide 
est realise a I'interieur de I'enceinte de soudure. 

Cependant un tel appareil ne peut convenir que 
pour le conditionnement de produits ne faisant pas 25 
saitlie au-dessus des bords des barquettes de 
presentation. Ceci constitue done une limitation 
genante, car les produits ainsi conditionnes ne sont 
pas presentes de facon attrayante. 

C'est pourquoi la pr6sente invention a pour objet 30 
un procede et un appareil qui sont concus de 
maniere que les produits conditionnes dans des 
barquettes de presentation puissent faire tres 
largement saillie au-dessus de celles-ci afin d'etre 
presentes de facon apparente et tres attractive pour 35 
les acheteurs Sventuels. 

A cet effet, I'invention a pour premier ob|et un 
procede de conditionnement sous vide d'un produit 
alimentaire ou autre dans une barquette de presen- 
tation de moindre hauteur sur laquelle est rapporte 40 
un film thermo-plastique soude sur ses bords. 
caracterise en ce que : 

- avant soudure de ce film a I' interieur d'une enceinte 
etanche sous vide, on procede au chauffage de la 
portion de ce film qui se trouve a I'interieur de cette 45 
enceinte, alors que la barquette a fermer et son 
contenu sont placees au-dessous de ce film. 

- puis on effectue le relevement de cette barquette 
dans une position telle que son contenu vient 
s'enfoncer dans la portion correspondante du film 50 
de facon que celle-ci enveloppe completement la 
partie saillante de ce produit. 

- et apres avoir realise sous vide la soudure du film 
sur le rebord peripherique de la barquette corres- 
pondante on supprime le vide, de facon que la 55 
portion correspondante du film s'applique etroite- 
ment sur la partie saillante du produit. 

Ainsi le produit conditionne de la sorte dans une 
barquette de presentation peut faire tres largement 
saillie au dessus des bords de celle-ci et neanmoins 60 
il se trouve conserve sous vide du fait qu'il est 
enveloppe par le film de fermeture. lui-meme fixe de 
facon etanche sur les bords de la barquette 



correspondante. . 

Cependant la presente invention a egalement 
pour objet un appareil specialement concu pour la 
mise en oeuvre de ce procede a I'interieur d I une 
enceinte de soudure formee par la reunion de deux 
cloches mobiles inversees et qui contient une tete 
de soudure ainsi qu'un plateau de soutien servant de 
support a chaque barquette lors de foperation de 
soudure. Cet appareil est caracterise en ce que : 

- la cloche superieure de I'enceinte de soudure 
renferme une plaque mobile de chauffage de la 
portion du film de fermeture qui est srtuee a 
I'interieur de cette enceinte, 

- le plateau de soutien est verticalement mobile 
entre une position inferieure situee au niveau de la 
position d'arriv6e de chaque barquette pour laquelle 
celle-ci et son contenu sont au-dessous du film de 
fermeture et une position superieure, correspondent 
a I'operation de soudure. et pour laquelle le rebord 
de la barquette correspondante est au niveau du film 
de fermeture, alors que le produit contenu fait saillie 
3u~dsssus 

- les moyens de commande et d'entratnement des 
diverses pieces etant agences de facon k realiser 
successivement les operations suivantes : 
. fermeture de I'enceinte de soudure et descente de 
la plaque de chauffage du film de fermeture, 

relevement de cette plaque de chauffage, s'accom- 
pagnant du relevement du plateau de soutien dans la 
position de soudure, 

. ouverture de I'enceinte de soudure et evacuation 
de la barquette fermee. 

Cependant d'autres particularites et avantages du 
procede et de I'appareil selon Invention apparai- 
tront au cours de la description suivante. Celle-ci i est 
donnee en reference au dessin annexe a simple trtre 
indicatif , et sur lequel : 

La figure 1 est une vue schematique en 
coupe-elevation d'un appareil selon I'invention. 

Les figures 2 a 5 sont des vues en coupe qui 
illustrent les differentes phases de fonctionne- 
ment du present appareil pour la mise en 
oeuvre du procede selon I'invention. 
Cet appareil comporte une enceinte etanche de 
soudure qui est formee par la reunion de deux 
cloches inversees 1 et 2. Celles-ci sont mobiles 
selon leur axe vertical X-Y et elle sont actionnees par 
des moyens d'entratnement non representes per- 
mettant de les rapprocher pour la fermeture de 
I'enceinte de soudure et de les ecarter pour 
I'ouverture de celle-ci. 

Le plan de fermeture de ces deux cloches 
inversees correspond au plan selon lequel est 
dispose le film thermo-plastique de fermeture 3 sur 
sa portion 4 situee a I'interieur du present appareil. 
Ce film provient' d'un rouleau d'alimentation 5 et 
passe sur un rouleau de renvoi 6 avant sa traversee 
de cet appareil. 

A la partie inferieure de celui-ci, il est prevu un 
plateau 7 qui est destine a servir de support a 
chaque barquette de conditionnement 8 lorsqu elle 
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se trouve dans le present appareiL Ce plateau est 
porte par une tige verticale de manoeuvre 9 
actionnee par des moyens d'entramement non 
represents de facon a etre deplace entre : 

- une position inferieure de reception d'une bar- 
quette de conditionnement, cette position etant au 
niveau d'un plateau de glissement 10 situe du cote 
de I'lntroduction des barquettes 8 et sur lequel 
chacune de celles-ci peut glisser sous I'effet d'un 
moyen d'entrainement approprie, par exemple un 
poussoir 11, 

- et une position superieure correspondant a 
I'operation de soudure (figure 4), cette position se 
trouvant au niveau d'un plateau de glissement 12 
situe du cdte prevu pour I'&vacuation de chaque 
barquette. 

Ce plateau fixe de glissement 12 ^evacuation est 
situe a une distance H1 par rapport a la portion 4 du 
film de fermeture, cette distance etant egale a la 
hauteur de chaque barquette de conditionnement, 
c'est-a-dire la distance entre son rebord externe 13 
et son fond. Quant au plateau d'alimentation 10, il est 
situ£ a une distance H2 par rapport a la portion 4 du 
film de fermeture, cette distance etant superieure a 
la hauteur globale de Pensemble constitue par une 
barquette de presentation 8 et le produit P plac6 
dans celle-ci, lequel fait trds largement saillie 
au-dessus de la barquette correspondante, puisque 
tel est le mode de conditionnement prevu dans le 
cas present. 

La cloche inferieure 1 contient egalement une 
cuve 14 de moindre hauteur et qui est mobile dans le 
sens vertical. Le bord superieur de cette cuve est 
destine a servir de support au rebord 13 de la 
barquette correspondante 8 de presentation lors de 
Toperation de soudure. Cette cuve est portee par 
une ou plusieurs tiges 15 actionnees par des 
moyens d'entrainement non represents. 

Quant a la cloche sup6rieure 2, elle renferme une 
tete de soudure 16 qui est creuse et dont le bord 
inferieur 17 est apte a assurer la soudure du film 4 
sur le rebord 13 d'une barquette de presentation 8. 
Cette tete de soudure comporte des moyens de 
chauffage appropries, par exemple des resistances 
electriques 18. 

A rinterieur de cette tete de soudure, il est prevu 
une plaque de chauffage 19 qui est disposee 
au-dessus de la portion 4 du film de fermeture et 
parallelement a celle-ci. Cette plaque comporte des 
moyens de chauffage appropries, par exemple des 
resistances electriques. Elle est portee par une trge 
de manoeuvre 20 actionnee par des moyens d'en- 
trainement non represents. 

Pour la mise en oeuvre du procede de condition- 
nement selon Tinvention, les moyens de commande 
et d'entrainement des diverses pieces mobiles du 
present appareil sont agences de facon a realiser les 
operations successives suivantes : 

1*- Introduction de chaque barquette de 
presentation a Pinterieur de Pappareil (figures 1 et 
2): 

Les cloches inverses 1 et 2 6tant dans leur 
position d'ecartement pour que Tenceinte de sou- 
dure soit ouverte. le poussoir 11 repousse la 



barquette 8 qui se trouvait jusque la en attente sur le 
plateau de glissement 10. Ceci provoque done le 
transfert de celle-ci sur le plateau de soutien 7, alors 
situe dans sa position inferieure de reception. 

5 

2°- Fermeture de i'encelnte de soudure et 
chauffage du film de fermeture (figure 3) : 

Les deux cloches Inversees 1 et 2 sont amenees 
Tune contre Pautre de facon a fermer Penceinte de 

10 soudure. La portion 4 du film de fermeture se trouve 
alors emprisonnee a rinterieur de cette enceinte en 
etant pincee entre les bords des deux cloches 1 et 2. 
On obtient ainsi la formation d'une enceinte etanche 
subdivisee en deux parties A et B par le film de 

15 fermeture 3. 

II convient de noter que la cuve 14 a accompagn§ 
de la cloche inferieure 1 dans son mouvement de 
relevement alors que le plateau de soutien 7 est 
reste immobile dans sa position inferieure. Cepen- 

20 dant, compte tenu de la differente de hauteur de la 
cuve 14 par rapport a la cloche 1, le bord superieur 
de cette cuve se trouve alors simplement place 
au-dessous du rebord peripherique 13 de la bar- 
quette correspondante 8 de presentation. 

25 Apres fermeture de I'encelnte de soudure 1-2, la 
partie superieure A de cette enceinte est mise sous 
vide, puis 0 en est de meme pour sa partie inferieure 
B. Ceci a pour effet de plaquer la portion 4 du film de 
fermeture contre la plaque de chauffage 19 dont la 

30 face inferieure se trouve alors sensiblement dans le 
plan de fermeture. 

La plaque de chauffage 19 ayant ete mise en 
fonctionnement, il en resulte un ramollissement de la 
portion correspondante 4 du film de fermeture. 

35 

3°- Deformation du film de fermeture et soudure 
(figure 4) : 

La plaque de chauffage 19 est ensuite relevee 
dans sa position d'escamotage contre le fond de la 

40 tete de soudure 16. Puis le plateau de soutien 7 est 
lui-meme releve dans sa position superieure, cepen- 
dant que la cuve 14 est elle-meme relevee de facon 
que son bord superieur serre le rebord peripherique 
13 de la barquette de conditionnement correspon- 

45 dante 8 contre le film de fermeture. 

Le relevement du plateau de soutien 7 a pour effet 
que le produit P place dans ia barquette de 
presentation 8, et qui fait largement saillie au-dessus 
du rebord peripherique de celle-ci, vient faire 

50 pression dans la portion 4 du film de fermeture qui 
se trouve en regard. Comme cette portion du film se 
trouve alors a I'etat ramolli du fait de son chauffage 
prealable, ceci provoque sa deformation sous forme 
d'une sorte de poche 21 enveloppant la partie 

55 saillante du produit P. 

En meme temps la tete de soudure 16 assure, par 
son bord Inferieur 17, la soudure du film thermo- 
plastique 3 sur le rebord peripherique 13 de la 
barquette de conditionnement. 

60 

4° - Achdvement du conditionnement (voir figure 
5): 

Le vide existant precedemment dans I'enceinte de 
soudure est supprime tout d'abord dans sa partie A, 
65 puis dans sa partie B. Ceci a pour effet de 
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thermo-former la portion correspondante 21 du film 
sur la partie saillante du produit P. Cette portion du 
film vient ainsi epouser etroitement la surface du 
produit P en formant un pli 22 dans le fond de la 
barquette de presentation. 

Les deux cloches inversees 1 et 2 sont ensuite 
ecartees Tune de I'autre pour ouvrir I'enceinte de 
soudure. Dans ces conditions, la barquette de 
presentation 8 . qui vient d'etre fermee, peut etre 
transferee par glissement sur le plateau fixe 12 
d'evacuation. Ce transfert peut etre assure en 
exercant une traction selon la Heche F sur I'extre- 
mite avant du film 3 puisque la barquette 8 reste 
attachee a ce film. Cependant ce transfert pourrait 
etre egalement assure par tous autres moyens 
appropries. 

Le plateau de soutien 7 est ensuite redescendu 
dans sa position inferieure d'attente afin de pouvoir 
recevoir une nouveiie barquette de conditionnement 
a termer. 

Le present precede permet done de conditionner 
un produit P faisant largement saillie au-dessus du 
rebord peripherique 13 de la barquette de presenta- 
tion 8 correspondante. En consequence de produit 
est presente sous une forme tres attractive pour les 
acheteurs eventuels car il est parfaitement visible a 
travers le film de fermeture qui I'enveloppe etroite- 
ment. Un tel procede de conditionnement peut etre 
utilise avantageusement pour de tres nombreux 
produits aiimentaires, par exemple pour des pro- 
duits de charcuterie teis que du jambon. des pates, 
etc 

II convient de noter que Tapparei! concu pour la 
mise en oeuvre du present procede peut etre 
integre dans une machine de conditionnement plus 
compiexe, par exemple une machine telle que celle 
decrite dans la demande francaise 86-09995 du 9 
Juillet 1986 au nom du Demandeur. Le present 
appareil peut alors remplacer le poste de soudure 
prevu dans la machine faisant I'objet de cette 
demande de brevet, auquel cas les plateaux fixes de 
glissement existant de part et d'autre doivent subir 
un decalage dans le sens de la hauteur pour adopter 
les positions prevues pour les plateaux 10 et 12 du 
present appareil. 

Mais bien entendu cet appareil pourrait etre 
integre dans toute autre machine de conditionne- 
ment et il pourrait egalement f aire Tobjet de diverses 
variantes de realisation. 



Revendications 

1. Procede de conditionnement sous vide 
d'un produit alimentaire ou autre dans une 
barquette de presentation de moindre hauteur 
sur laquelle est rapporte un film thermo-plasti- 
que soude sur ses bords, caracterise en ce 
Que: 

- avant soudure de ce film a I'mteneur d une 
enceinte etanche (1-2) sous vide, on procede 
au chauffage de la portion (4) de ce film (3) qui 
se trouve a I'interieur de cette enceinte alors 
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que la barquette (8) & termer et son contenu (P) 
sont placees au-dessous de ce film, 

- puis on effectue le relevement de cette 
barquette (8) dans une position telle que son 
contenu (P) vient s'enfoncer dans la portion 
correspondante (4) du film de f aeon que celle-ci 
enveloppe completement la partie saillante de 
ce produit, 

- et apres avoir realise sous vide la soudure du 
film (3) sur le rebord peripherique (13) de la 
barquette correspondante on supprime le vide, 
de facon que la portion correspondante (21) du 
film s'applique etroitement sur la partie saillante 
du produit 

2. Appareil pour la mise en oeuvre du 
procede de conditionnement selon la revendi- 
cation 1 a I'interieur d'une enceinte de soudure 
formee par la reunion de deux cloches mobiles 
inversees et qui contient une tete de soudure 
ainsi qu'un plateau de soutien servant de 
support a chaque barquette lors de I'operation 
de soudure. caracterise en ce que : 

- la cloche superieure (2) de I'enceinte de 
soudure renferme une plaque mobile (19) de 
chauffage de la portion (4) du film de fermeture 
(3) qui est situee a I'interieur de cette enceinte, 

- le plateau de soutien (7) est verticalement 
mobile entre une position inferieure situee au 
niveau de la position d'arrivee de chaque 
barquette (8) pour laquelle celle-ci et son 
contenu sont au-dessous du film de fermeture 
(3) et une position superieure correspondant a 
I'operation de soudure, et pour laquelle le 
rebord (13) de la barquette correspondante est 
au niveau du film de fermeture, alors que le 
produit contenu (P) fait saillie au-dessus, 

- les moyens de commande et d'entrainement 
des diverses pieces etant agences de facon k 
realiser successivement les operations sui- 

vantes: ^ , . 

fermeture de I'enceinte de soudure et des- 
cente de la plaque (19) de chauffage du film de 
fermeture, 

relevement de cette plaque de chauffage, 
s'accompagnant du relevement du plateau de 
soutien (7) dans la position de soudure, 
. ouverture de Tenceinte de soudure et evacua- 
tion de la barquette f ermee . 

3. Appareil selon la revendication 2, caracte- 
rise en ce que la cloche inferieure (1) de 
renceinte de soudure contient une cuve (14) de 
moindre hauteur, qui est mobile verticalement, 
et dont le bord superieur est apte a servir de 
support au rebord externe (13) de chaque 
barquette de conditionnement (8) lors de 
Toperation de soudure. 

4 Appareil selon la revendication 2 ou 3, 
caracterise en ce que du cote prevu pour 
Tevacuation de chaque barquette de condition- 
nement (8). il est prevu un plateau de glisse- 
ment (12) situe au niveau de la position 
superieure du plateau mobile de soutien (7) 
pendant Iteration de soudure. 
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